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ЛПЦ ДТБД Редакция 4 

 

Наименование 
материала 

Используетс
я при ОПП 
 

Номенклатурный 
номер 

Нормативный 
документ 

Характеристика материала Обозначение 

карты 

контроля и 
испытаний, по 

которой 

проводится 

входной 

контроль 

Марка стали/ 
Класс 
прочности 

Хим. 
анализ 

Макро-
структура 

Толщина, 
мм 

Ширина
, мм 

Длина 
мм 

Масса, 
т 

Непрерывно-

литая заготовка 
(сляб) 

 

 

43******* 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

СТО 00186217-

097-2011  

SAWL415-SAWL485 

(FD, IFD, FDU), A-
E, E40, F500W, PCT 
40W, S235-
S460(N, NL, NLO, 
M, MH, ML, MLH, 
J0, JR, J2, J2+N), 
B/L245-X80/L555 
(N, M, MH, MO, MS, 
SS), X100, X120, 
К38-К80, ст3сп, 
сталь 20, 20К, 22К, 
09Г2С, 09Г2С-1, 
09Г2ФБ, 13Г1С-У, 
17Г1С, 17Г1С-У, 
10Г2ФБЮ, 
10ХСНД, 13ХФА, 
09ГСФ, 07ГБФ-У, 
08ГБФ-У, 05ХГБ, 
марки по ГОСТ Р 
52597, по ГОСТ 
19281, ГОСТ 5520, 
ГОСТ 27772 и пр. 
 

Согласно 

СТО 

00186217-

097-2011 и 

требования 

специфика

ции  

Согласно 

СТО 
00186217-
097-2011  

247, 

312 

1300-

2000 

2500-

12000 

Не 

более 
36 

К.20-

500.201.82 

Непрерывно-
литая 
качественная 
стальная 
заготовка (сляб) 

 
 

43******* 
 
 

ТУ 24.10.20-
0043-
05757665-2020 

Согласно 
ТУ 
24.10.20-
0043-
05757665-
2020 и 
требовани
я 
специфик
ации 

Согласно 
ТУ 
24.10.20-
0043-
05757665-
2020 

200, 
250, 
310, 
355, 400 

1300-
2600 

2500-
12000 

Не 
более 
60 

 
К.20-
500.201.80 

Непрерывно-
литая заготовка 
(сляб) 

 
 

43******* 
 
 

ТУ 24102-018- 
00186269-2020 

Согласно 
ТУ 24102-
018- 
00186269-
2020 и 
требовани
я 
специфик

ации 

Согласно 
ТУ 24102-
018- 
00186269-
2020 

200, 
220, 
250, 
300 

1300-
2600 

2500-
12000 

Не 
более 
60 

К.20-
500.201.81   
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Дата введения 
18.04.2025 

ЛПЦ ДТБД Редакция 4 

 

Наименование 
материала 

Используетс
я при ОПП 
 

Номенклатурный 
номер 

Нормативный 
документ 

Характеристика материала Обозначение 

карты 

контроля и 
испытаний, по 

которой 

проводится 

входной 

контроль 

Марка стали/ 
Класс 
прочности 

Хим. 
анализ 

Макро-
структура 

Толщина, 
мм 

Ширина
, мм 

Длина 
мм 

Масса, 
т 

Непрерывно-

литая заготовка 
(сляб) 

 

 

43******* 

 
 

ТУ 14-101-894-

2025 

SAWL415-SAWL485 

(FD, IFD, FDU), A-
E, E40, F500W, PCT 
40W, S235-
S460(N, NL, NLO, 
M, MH, ML, MLH, 
J0, JR, J2, J2+N), 
B/L245-X80/L555 
(N, M, MH, MO, MS, 
SS), X100, X120, 
К38-К80, ст3сп, 
сталь 20, 20К, 22К, 
09Г2С, 09Г2С-1, 
09Г2ФБ, 13Г1С-У, 
17Г1С, 17Г1С-У, 
10Г2ФБЮ, 
10ХСНД, 13ХФА, 
09ГСФ, 07ГБФ-У, 
08ГБФ-У, 05ХГБ, 
марки по ГОСТ Р 
52597, по ГОСТ 
19281, ГОСТ 5520, 
ГОСТ 27772 и пр. 
 

Согласно 

ТУ 14-
101-894-
2025 и 
требовани
я 
специфик
ации 

Согласно 

ТУ 14-101-
894-2025 

350 2550 4000-

5000 

Не 

более 
60 

К.20-

500.201.133 

Непрерывно-
литая заготовка 
(сляб) 

 
 

43******* 
 
 

ОТТ 229-04-
2023 

Согласно 
ОТТ 229-
04-2023 и 
требовани
я 
специфик
ации 

Согласно 
ОТТ 229-
04-2023 

200, 
220, 
250, 
300 

1300-
1800 

4500-
12000 

 К.20-
500.201.134 

Заготовка (сляб) 
коррозионностой
кая, 
жаростойкая и 
жаропрочная 

 43******* 
 

ГОСТ 7350-77 Нержавеющая 
сталь (08Х13, 
08Х18Н10Т и 
аналоги) 

Согласно 

требования

м 

специфика

ции 

Согласно 

требованиям 

спецификаци

и 

20-300 1400-
2400 

2300-
12000 

Не 
более 
60 

К.20-
500.201.90 

ASTM 
A240/A240M 

К.20-
500.201.91 
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Дата введения 
18.04.2025 

ЛПЦ ДТБД Редакция 4 

Наименование 
материала 

Используетс
я при ОПП 
 

Номенклатурный 
номер 

Нормативный 
документ 

Характеристика материала Обозначение 

карты контроля 

и испытаний, по 

которой 

проводится 

входной 

контроль 

Марка стали/ 
Класс 
прочности 

Хим. 
анализ 

Макро-
структура 

Толщина, 
мм 

Ширина
, мм 

Длина 
мм 

Масса, 
т 

Электроды  270128922 АWS А5.4 OK 61.30 3,2 
К.20-

500.201.104 Электроды  
27012892

2 
АWS А5.4 OK 61.30 

Электроды  270128886 АWS А5.4 OK 61.30 4,0 
К.20-

500.201.104 Электроды  
27012888

6 
АWS А5.4 OK 61.30 

Электроды  270128879 АWS А5.4 OK 67.70 2.5 
К.20-

500.201.105   Электроды  
27012887

9 
АWS А5.4 OK 67.70 

Электроды  270128913 АWS А5.4 OK 67.70 3,2 
К.20-

500.201.1
05 

Электроды  
2701289

13 
АWS 
А5.4 

OK 67.70 

Электроды  270129297 АWS А5.4 OK 63.30 3,2 
К.20-

500.201.1
06 

Электроды  
2701292

97 
АWS 
А5.4 

OK 63.30 

Электроды  270129300 АWS А5.4 OK 63.30 4,0 
К.20-

500.201.1

06 

Электроды  
2701293

00 
АWS 
А5.4 

OK 63.30 

Электроды  270129345 AWS A5.4 OK 64.30 3,2 
К.20-

500.201.1
07 

Электроды  
2701293

45 
AWS 
A5.4 

OK 64.30 

Электроды  270129347 AWS A5.4 OK 64.30 4,0 
К.20-

500.201.1
07 

Электроды  
2701293

47 
AWS 
A5.4 

OK 64.30 
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Наименование 
материала 

Используетс
я при ОПП 
 

Номенклатурный 
номер 

Нормативный 
документ 

Характеристика материала Обозначение 
карты 

контроля и 

испытаний, 

по которой 

проводится 

входной 

контроль 

Марка стали/ 
Класс 
прочности 

Хим. 
анализ 

Макро-
структура 

Толщина, 
мм 

Ширина
, мм 

Длина 
мм 

Масса, 
т 

Электроды  270129349 AWS A5.4 OK 68.15 3,2 
К.20-

500.201.1
08 

Электроды  
2701293

49 
AWS 
A5.4 

OK 68.15 

Электроды  270129317 AWS A5.4 OK 68.15 4,0 
К.20-

500.201.1
08 

Электроды  
2701293

17 
AWS 
A5.4 

OK 68.15 

Электроды  270128892 AWS A5.4 OK 67.60 2.5 
К.20-

500.201.1
02 

Электроды  
2701288

92 
AWS 
A5.4 

OK 67.60 

Электроды  270128902 AWS A5.4 OK 67.60 3,2 
К.20-

500.201.1
02 

Электроды  
2701289

02 
AWS 
A5.4 

OK 67.60 

Электроды  270128893 AWS A5.4 OK 61.80 3,2 
К.20-

500.201.1
03 

Электроды  
2701288

93 
AWS 
A5.4 

OK 61.80 

Электроды  270128912 AWS A5.4 OK 61.80 4,0 
К.20-

500.201.1
03 

Электроды  
2701289

12 
AWS 
A5.4 

OK 61.80 
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